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Przeznaczenie

Ta przeznaczona do pracy z wysokim obcigzeniami
przeno$na strugarka grubosciowka STANLEY STP18 jest
przeznaczona do strugania drewna. Opisywane narzedzie
przeznaczone jest wytacznie do uzytku profesjonalnego.

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podane ponizej definicje okreslajg stopien zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczytag instrukcje
i zwraca¢ uwage na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

0 bezposrednim niebezpieczenstwie.

Smiertelnych lub ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze grozi¢ doznaniem $miertelnych
lub ciezkich obrazen ciata.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacii. Nieprzestrzeganie tej

> B B

wskazowki moze doprowadzi¢ do $miertelnych lub

ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o czynno$ciach nie powodujacych obrazen

ciata, lecz mogacych prowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzega przed mozliwoscig porazenia pradem
elektrycznym.

Oznacza ryzyko pozaru.

AP

przeczyta¢ instrukcje.

Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego
uzytkowania elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze
wszystkimi zaleceniami dotyczacymi
bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami

i danymi umieszczonymi w dotaczonej

do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sig do wszystkich ponizszych
instrukcji moze stac sie przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznego
zranienia.

>

Zachowac¢ wszystkie instrukcje i informacje
dotyczace bezpiecznej pracy, aby moc korzystaé
z nich w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia
odnosi si¢ do elektrycznego (zasilanego przewodem)

Nieprzestrzeganie tego zalecenia grozi doznaniem

Ostrzezenie: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata,

elektronarzedzia lub elektronarzedzia zasilanego
akumulatorem (bezprzewodowego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje nieporzadek,
stwarzajq ryzyko wypadku.

Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach zagrozenia
wybuchem, w poblizu palnych cieczy, gazow, czy pytow.
Elektronarzedzia moga wytworzy¢ iskry powodujace
zapton pytow lub oparéw.

W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢

na przebywanie w poblizu dzieci i innych osdéb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

Ochrona przeciwporazeniowa

Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek. Nie
uzywac zadnych tacznikdw lub rozdzielaczy elektrycznych
z uziemionymi elektronarzedziami. Niezmodyfikowane
wtyczki i dopasowane gniazdka zmniejszajg ryzyko
porazenia pradem.

Unika¢ dotykania uziemionych elementéw, jak na przyktad
rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Ryzyko porazenia
pradem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje ciato jest
uziemione.

Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu

lub zwiekszonej wilgotno$ci. Dostanie sie wody

do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie wolno ciagna¢ za przewdd zasilajacy. Nie wolno
ciagna¢, podnosi¢ ani wycigga¢ wtyczki z gniazda,
poprzez ciggniecie za kabel zasilajacy narzedzia.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi

poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywaé
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie

z przediuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrodta zasilania
zabezpieczonego wytacznikiem réznicowopradowym.
Stosowanie wytacznikéw roznicowopradowych
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenistwo osobiste

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé czujnos¢,
patrze¢ uwaznie i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem.
Nie uzywa¢ elektronarzedzia w stanie zmeczenia, pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Nawet chwila




nieuwagi w czasie pracy elektronarzedziem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaé
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, $rodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,
buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiega¢ przypadkowemu wigczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania i/lub wiozeniem akumulatoréw
oraz przed podniesieniem i przenoszeniem narzedzia,
upewnic sig, ze wiacznik znajduje si¢ w pozyciji
,wytaczone”. Trzymanie palca na wigczniku podczas
przenoszenia lub podfaczenie wiaczonego narzedzia
do zasilania fatwo staje sie przyczyna wypadkow.
Przed wigczeniem elektronarzedzia usunac¢ wszelkie
klucze lub narzedzia do regulacji. Pozostawienie

klucza lub narzedzia do regulacji potaczonego

z czesciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowaé uszkodzenie ciata.

Nie wychyla¢ si¢ nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage. Dzigki
temu ma si¢ lepsza kontrole nad elektronarzgdziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktada¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych

ubran ani bizuterii. Trzymac¢ wiosy i ubranie z dala od
ruchomych elementow. Luzne ubranie, bizuteria lub diugie
wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome cze$ci.
Jedli sprzet jest przystosowany do przytaczenia urzadzen
odprowadzajacych i zbierajacych pyt, upewnic sig, czy
sg one przytaczone i wiasciwie uzytkowane. Uzywanie
takich urzadzen moze zmniejsza¢ zagrozenia zwigzane
z obecnoscig pytow.

Nie pozwoli¢, aby rutyna zwigzana z czestym
uzytkowaniem narzedzi doprowadzita do beztroski oraz
ignorowania zasad bezpieczenstwa obstugi narzedzia.
Lekkomysina obstuga moze spowodowac powazne
obrazenia ciata w utamku sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elektronarzedzi
odpowiednich do rodzaju wykonywanej pracy. Dzigki
odpowiednim elektronarzedziom wykona sig prace lepiej
i w sposob bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie
zostato zaprojektowane.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z zepsutym
wigcznikiem, ktory nie pozwala na sprawne wiaczanie

i wylaczanie. Narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowaé
za pomoca wtacznika, nie moze by¢ uzywane i musi
zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoriow
oraz przed schowaniem elektronarzedzia, nalezy
odtaczy¢ wtyczke od zrédta zasilania i/lub wyjac
akumulator z urzadzenia, jesli to mozliwe. Takie $rodki

zapobiegawcze zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszcza¢ osob

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania sig elektronarzedziem. Elektronarzedzia
sg niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Prawidtowo konserwowac¢ elektronarzedzia i akcesoria.
Sprawdzi¢, czy ruchome czgsci sg wiasciwie potaczone
i zamocowane, czy czesci nie sg uszkodzone oraz
skontrolowa¢ wszelkie inne elementy mogace mie¢
wptyw na prace elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia
nalezy naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania.
Wiele wypadkéw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dba¢ o czysto$¢ narzedzi i ostros¢ elementow tnacych.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajq i sg
tatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koicowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjg obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie narzedzie,
musza by¢ suche, czyste oraz niezabrudzone olejem

i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie uniemozliwiaja
bezpieczng obstuge i panowanie nad narzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Naprawy

Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wylacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych cze$ci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

DODATKOWE SPECJALNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

Zasady bezpiecznej obstugi

L4
L4

Stosowac zabezpieczenie diugich wloséw.

Gdy nie sa uzywane, narzedzia przechowywaé w suchym

i zamknietym miejscu, poza zasiggiem dzieci.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny bez zamontowanej

odpowiedniej ostony i maszyny, ktora nie jest prawidtowo

wyregulowana.

Nie uzywa¢ tepych ostrzy, poniewaz zwigksza to ryzyko

odrzutu

Nie wykonywa¢ nastepujacych czynnosci:

- wstrzymywanie obrobki (tzn. wykonywanie cigcia, ktore
nie obejmuje petnej diugosci obrabianego elementu),

- wykonywanie wgtebien, czopow, wypustow, wzornikow
oraz




- struganie silnie wygietego drewna, gdy wystepuje OZNACZENIA NA NARZEDZIU
niewystarczajacy kontakt ze stotem podawania.

¢ Aby uniknaé obrazen ciata, nigdy nie obracaé glowicy Poza piktogramami stosowanymi w tej instrukcji oznaczenia
tnacej bezposrednio rekami. na narzedziu moga zawiera¢ nastepujace piktogramy:

¢ Trzymac dionie z dala od spodu sar glowicy tnacej. OSTRZEZENIE! Aby zminimalizowaé ryzyko

¢ Nigdy nie usuwac zatorow, nie wymienia¢ ostrzy tnacych zranienia, uzytkownik musi zapozna¢ si¢
ani nie wykonywac zadnych innych napraw/regulacii z instrukcjg obstugi przed uzyciem narzedzia.
bez podtaczania narzedzia do zasilania.

+ Dopilnowa¢, aby wiacznik znajdowat sie w potozeniu
L,OFF” (WYLACZ), przed podtaczeniem wtyczki do zrodta
zasilania.

¢ Zachowywac czujno$c¢ - nigdy nie uzywac narzedzia
w stanie zmeczenia, pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw.

¢ Nie uzywa¢ w niebezpiecznym $rodowisku. Nie uzywac
w poblizu substancji tatwopalnych, w miejscu wilgotnym

ani mokeym i nie narazad na deszez. ‘ Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie deszczu

Nalezy uzywa¢ ochrony stuchu.

Zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych lub
gogli.

Uzywac maski przeciwpylowej.

¢ Nigdy nie struga¢ materiatu krétszego niz 304,8 mm (12"), :J;v\\llvg'lioﬁej ;Vx?eizzsvtlégzigzgs;gxac %
wezszego niz 19,05 mm (3/4”), szerszego od 304,8 mm ymp '
(12") lub cienszego niz 12,7 mm (1/2”).

4 Kanat wylotowy: usuwaé wiory szczotka lub odkurzaczem
po wytaczeniu zasilania i zatrzymaniu sig gtowicy tnacej.

+ Zawsze ustawiac strugarke, zapewniajac odpowiedni
odstep po stronie odbiorczej narzedzia, aby zapobiec
$cisnieciu lub utknieciu obrabianego elementu
w kontakcie z jaka$ przeszkoda.

¢ Utrzymywac odpowiednie wzajemne ustawienia 318mm
powierzchni stotu podawania i stotu odbiorczego oraz

Logo OSTRZEGAWCZE dot. transportu: nie
przenosi¢ ani nie uzywac jako uchwytu

Maks. szerokos¢ strugania 318 mm.

Ten produkt wymaga podnoszenia przez
dwie osoby - stosowac odpowiednie techniki
podnoszenia.

OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wylacznika
rdznicowopradowego z warto$cig pradu
resztkowego wynoszacq 30 mA lub mniejsza.

Sciezki ostrza gtowicy tnacej.
. , . i i
Dodatkowe zasady bezpieczeristwa @ Trzymac rece z dala od glowicy thacej

POZOSTALE ZAGROZENIA (‘@1

Mimo przestrzegania obowigzujacych przepisow BHP ) Kierunek obrotow bloku tnacego.
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:
- Uszkodzenie stuchu
- Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata
spowodowanych latajgcymi czasteczkami.
- Niebezpieczenstwo poparzen spowodowanych

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Strugarka do pracy z wysokimi obcigzeniami
Klucz ptaski (8/10 mm)

akcesoriami, ktore stajq sie gorace podczas pracy. Popychacz
- Niebezpieczenistwo wystapienia obrazen ciata Adapter do odsysania pytu
spowodowanych zbyt dtugim uzytkowaniem narzedzia. Sprawdzian

- Ryzyko zwigzane z pytem niebezpiecznych substancii. Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 5 mm
Instrukcja obstugi

-~ & A A A A A




¢ Sprawdzi¢, czy urzadzenie, czesci lub akcesoria nie
zostaly uszkodzone podczas transportu.

¢ Przed przystapieniem do pracy poéwigci¢ odpowiedni
czas na doktadne zapoznanie si¢ z instrukcja.

WYPOSAZENIE (RYS. A)

OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerobek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to
spowodowac zniszczenie lub zranienie.

Uchwyt do regulacji glowicy tnacej

Uchwyt do przenoszenia

Wskazéwka podziatki gtebokosci

Podziatka gtebokosci

Uchwyty reczne

Otwory montazowe

Przedtuzony stét podawania

Podziatka gteboko$ci usuwania materiatu

Wiacznik

Przetacznik przecigzenia obwodu

Popychacz

Regulowana podziatka

Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 5 mm

Klucz ptaski

Sprawdzian

Zaczep do kabla

Adapter odsysania pytu

Podstawa

Ogranicznik gtebokosci

Taca na narzedzia

Pret gorny

System zapobiegajacy odskokom
OSTRZEZENIE: Ta przeznaczona do pracy
z wysokim obcigzeniami przeno$na strugarka

0 N o OB W N -

A A PNDN - 2 2 2 2 2 a2 2 a O
W N 2O © oo ~NOoO o whNh =~ o

grubosciowka jest przeznaczona do profesjonalnego

strugania drewna.

NIE uzywa¢ w obecnosci wody ani fatwopalnych ptynéw lub

gazow.

NIE POZWALAC dzieciom dotyka¢ narzedzia Zapewni¢

nadzoér nad mato do$wiadczonymi uzytkownikami narzedzia.

+ Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie nie
jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.

¢ Produktu tego nie powinny uzytkowa¢ osoby (w tym
dzieci) o ograniczonych zdolno$ciach fizycznych,
czuciowych lub umystowych oraz osoby nie posiadajace
odpowiedniego do$wiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci,
chyba ze sg pod nadzorem os6b odpowiedzialnych

za ich bezpieczenstwo. Dzieci nigdy nie powinny by¢
pozostawiane z produktem bez nadzoru osdb dorostych.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

To narzedzie mozna zasilac tylko jednym napigciem.
Koniecznie sprawdzi¢, czy napigcie zasilania jest zgodne

z warto$cig podang na tabliczce znamionowe;j.

W przypadku uszkodzenia kabla zasilajacego lub
koniecznosci jego wymiany, przekazac¢ go do serwisu
STANLEY w celu wymiany na specjalnie przygotowany kabel.

UZYCIE PRZEDLUZACZA

Jezeli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, zastosowaé
posiadajacy odpowiednie atesty przewod trojzytowy,
dostosowany do mocy tego elektronarzedzia (patrz dane
techniczne). Minimalna $rednica przewodu to 1,5 mm?, a jego
maksymalna dtugo$¢ to 30 m.

Rozwina¢ catkowicie przedtuzacz nawiniety na beben.

PRZED UZYCIEM

*>

>

*>

*>

*

*

*

Przed uzyciem narzedzia po raz pierwszy zaleca sie
uzyskanie informacji praktycznych.

Zawsze sprawdza¢, czy napiecie zasilania jest zgodne
z napigciem podanym na tabliczce znamionowe;j
narzedzia.

Uzy¢ odpowiednich detektoréw do odszukania ukrytych
przewoddw/rur mediéw lub skontaktowac sie z firmg,
dostarczajacq prad/gaz/wodg, aby uzyska¢ pomoc
(stycznos¢ z przewodem elektrycznym moze prowadzi¢
do pozaru lub porazenia pradem; uszkodzenie gazociggu
moze spowodowac wybuch; przebicie rury z wodg
spowoduje uszkodzenie mienia lub porazenie pradem).
Nie pracowa¢ z materiatami zawierajacymi azbest (azbest
jest uznawany za materiat rakotworczy).

Pyt z materiatow, takich jak farba zawierajaca otow,
pewne gatunki drewna, mineraly i metal, moze by¢
szkodliwy (kontakt z takim pytem lub jego wdychanie
moze powodowac reakcje alergiczne i/lub schorzenia
uktadu oddechowego operatora lub 0séb postronnych).
Nosi¢ maske przeciwpytowa i pracowa¢ z urzadzeniem
odsysajacym pyt, jesli jego podtaczenie jest mozliwe.
Pewnego typu pyt jest uznawany za rakotworczy (np.
pyt drewna debowego i bukowego), w szczegdlnosci

w potgczeniu z dodatkami stuzacymi do kondycjonowania
drewna. Nosi¢ maske przeciwpytowg i pracowaé

z urzadzeniem odsysajacym pyt, jesli jego podiaczenie
jest mozliwe.

Przestrzega¢ krajowych wymogéw dotyczacych

pytu w odniesieniu do materiatéw, z ktérymi ma by¢
wykonywana praca.

Nie zaciska¢ narzedzia w imadle.




¢ Uzywac catkowicie rozwinigtych i bezpiecznych
przediuzaczy przystosowanych do pracy z natgzeniem
16 A.

PO UZYCIU

Po wytaczeniu narzedzia nigdy nie zatrzymywac obracajacego
sie akcesorium poprzez naciskanie na nie z boku.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko
zranienia, przed przystapieniem do regulacji lub
montazem/demontazem akcesoriéw wytaczy¢
narzedzie i odtaczy¢ je od zrédta zasilania. Przed
ponownym podtgczeniem narzedzia weisnaé

i zwolni¢ wiacznik spustowy, aby dopilnowac, ze
narzedzie jest wytaczone. Przypadkowe wigczenie
moze spowodowac obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE: Nie uzywaé preta gornego (42)
do przenoszenia tej maszyny przez jedng osobe,
poniewaz grozi to powaznymi obrazeniami ciata.

INSTALACJA UCHWYTU DO REGULACJI GLOWICY
TNACEJ (RYS.B)

Przymocowa¢ uchwyt do regulacji gtowicy tnacej (1

do strugarki i przymocowa¢ za pomoca $ruby z lbem
stozkowym $cietym M6 x 12 (22).

Dokreci¢ $rube z tbem stozkowym $cigtym M6 x 12 (22)
kluczem imbusowym.

TRANSPORT STRUGARKI (RYS. A)

OSTRZEZENIE: Dla wiasnego bezpieczeristwa
zaleca si¢, by te maszyne przenosity dwie

0soby, poniewaz w przeciwnym razie moze dojs¢
do powaznych obrazen ciata.

Podczas przemieszczania strugarki, trzymac ja za wgtebienie
na dion (5 ) u podstawy strugarki. Podczas transportu lub
przechowywania strugarki uzywa¢ zaczepu do kabla (17)
znajdujacego sie z tytu narzedzia, aby zamocowac kabel.

MOCOWANIE NA BLACIE (RYS. A, C)

Aby utatwié mocowanie na blacie, otwory montazowe (6)
s przygotowane w czterech rogach strugarki zgodnie
zrysunkamiAi C.

>

>

<>

>

Zawsze mocno mocowacé strugarke do stabilnej powierzchni,
aby zapobiec jej ruchowi. Aby zwigkszy¢ mobilno$¢ narzedzia,
mozna je przymocowac do kawatka sklejki o grubosci 12,7
mm (1/2”) lub wiekszej, ktéry nastepnie mozna zamocowac
zaciskami do podpory roboczej lub przenie$¢ do innego
miejsca pracy i tam zamocowac zaciskami.

UWAGA: Montujac strugarke do sklejki, zwréci¢ uwage, aby
wkrety mocujace nie przebity sie na drugg strone przez catg
grubo$¢ materiatu sklejki. Skiejka musi przylega¢ ptasko

do podtoza.

MONTAZ | REGULACJA

A

PRZESTROGA: Powierzchnia montazowa nie
powinna by¢ wygieta lub w inny sposéb nieréwna.

Ostrzezenie: Aby zmnigjszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystapieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytaczy¢ narzedzie

i odtaczy¢ je od zrodta zasilania. Przypadkowe
wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

PRZEDLUZENIA STOLU (RYS. D)

Przed uzyciem strugarki roztozy¢ przedtuzenia stotu z przodu
i z tylu narzedzia. Po diugim uzytkowaniu przedtuzenia stotu
moga by¢ nieznacznie niewypoziomowane.

UWAGA: Zewngtrzne krawedzie przedtuzen stotu sq
ustawione réwno z podstawa, a krawedzie wewnetrzne
(najblizszej gtowicy tnacej) znajdujq sie ponizej krawedzi
podstawy. Jest to ustawienie fabryczne w celu zredukowania
niepotrzebnego tarcia miedzy materiatem a stotem,

a jednoczesnie zapewniania odpowiedniego podparcia

w dwdch miejscach (najdalszych od glowicy tnacej)

na stotach, co ma kluczowe znaczenie dla unikania zbyt
gtebokiego cigcia na poczatku i na koricu obrabianego
elementu.

INSTALACJA KANALU NA PYL (RYS. E-H)

Poluzowaé $ruby

4 Zapomoca klucza imbusowego (dotaczonego) poluzowaé
dwie oznaczone $ruby (24) umieszczone z tytu zespotu
glowicy tnacej, ale ich nie wykrecac.

Dopasowac nacigcia do srub

¢ Dopasowa¢ dwa naciecia (25) na kanale na pyt (18)
do dwéch poluzowanych $rub (24).

Dopasowac szczeliny do zaczepow

¢ Dopasowac¢ dwie szczeliny (26) do dwoch zaczepow (27)
na maszynie.
Jesli kanat na pyt jest lekko odksztatcony, konieczne
moze by¢ uzycie pewnego nacisku, aby zapewnic¢ dobre
dopasowanie szczelin do zaczepdw.

Dokreci¢ Sruby

4 Dokreci¢ dwie $ruby (24) mocujace kanat na pyt (18)
do tylnej czg$ci zespotu gtowicy tnace;j.

Przymocowac¢ ztacze odprowadzania pytu

¢ Przymocowac zlacze odprowadzania pytu (28) do kanatu
na pyt (18).




¢ Przymocowac¢ ztacze odprowadzania pytu (28)
do odsysacza pytu. Skorzysta¢ z instrukcji obstugi
odsysacza pytu, aby uzyska¢ informacje na temat
prawidtowej procedury i bezpieczenstwa.

REGULACJA GLEBOKOSCI (RYS. I)

Podziatka regulacji glebokosci (4) wskazuje grubosé

obrabianego elementu po obrébce. Jeden obréb korby

regulacji gtebokosci odpowiada 1,6 mm (1/16”), a p6t obrotu

odpowiada 0,8 mm (1/32) itp.

Aby ustawi¢ docelowa grubos¢ (rys. B)

¢  Wyregulowa¢ grubo$¢. Obraca¢ uchwyt regulacii
gtebokosci (1) zgodnie ze wskazéwkami zegara, aby
opuscic¢ gtowice tnaca. Obraca¢ uchwyt przeciwnie
do wskazowek zegara, aby podnies¢ glowice tnaca.
Jeden pefen obrét uchwytu przesuwa glowice thaca
01,6 mm (1/16”).

Precyzyjna regulacja

Uchwyt regulacji gtebokosci pozwala na precyzyjna regulacje,

od 0,4 mm (1/64”) do 1,6 mm (1/16”).

Precyzyjna regulacja nadaje sie idealnie do usuwania cienkich

warstw struganego materiatu. Na przyktad, jesli strugany

element ma grubo$¢ 77,8 mm (3-1/16”), ale jego docelowa
grubos¢ to 76,2 mm (3”), ustawic strugarke na usunigcie
nadmiernej grubosci 1,6 mm (1/16”) w nastepujacy sposéb:

1. Wykonac struganie i pomiar obrabianego elementu.

Na tym przyktadzie poczatkowa grubosé to 77,8 mm
(3-1/16").

2. Obraca¢ okragta naklejke na uchwycie regulacji
gtebokosci, az znak ,0” dopasuje sig do strzatki na gorze
narzedzia. Nie przeprowadza¢ zadnych innych regulacji
strugarki.

3. Obraca¢ uchwyt regulacji gtebokosci zgodnie ze
wskazowkami zegara, az oznaczenie 1,6 mm (1/16”)
wskaze na strzatke.

4. Zestrugac obrabiany element. Ostateczna grubo$¢
powinna wynosi¢ 76,2 mm (3").

BLOKADA GLOWICY (RYS. B, J)

¢ Tastrugarka jest wyposazona w blokade glowicy (20)
do strugania wielu desek na t¢ sama nastawiong
glebokos¢. Pozycje zatrzymania sq ustawione na 0%, 1/4”
(6,4 mm), 1/2” (12,7 mm), 3/4” (19 mm), 1" (25,4 mm)
i1-1/4°(32 mm).

ABY USTAWIC MINIMALNA GLEBOKOSC, NA

JAKA MOGA PRZEMIESCIC SIE SANIE Z UZYCIEM
BLOKADY GLOWICY

¢ Upewni¢ sie, by sanie byly ustawione powyzej 1-1/4”
(32 mm) przed podjeciem proby ustawienia blokady
glowicy.

¢ Obraca¢ blokade gtowicy do uzyskania zadanego
ustawienia gtebokosci.

¢ Odblokowa¢ dzwignig blokady san i opusci¢ sanie.

¢ Strugac obrabiany element w zadanych etapach do czasu
uzyskania prawidtowej grubosci korcowej.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzega¢ instrukg
bezpieczenstwa i odpowiednich przepisdw.

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, przed przystapieniem do regulacji
lub montazem/demontazem akcesoriow
wylaczy¢ narzedzie i odiaczy¢ je od zrodta
zasilania. Upewni¢ sie, ze wiacznik spustowy
ustawiony jest w pozycji WYL. Przypadkowe
wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

WLACZNIK (RYS. K)

¢ Podczas wiaczania urzadzenia obrabiany element
nie powinien stykac si¢ z glowica tnaca. Aby wigczy¢
urzadzenie, nacisnag zielony przycisk wiaczania 9 (rys.
K). Narzedzie bedzie teraz dziata¢ w trybie pracy ciggtej.

¢ Przed wprowadzeniem obrabianego elementu pozwoli¢
silnikowi osiagna¢ petng predkosé obrotowa.

+  Zapewni¢ swobodne cigcie materiatu przez ostrza. Nie
przecigza¢ urzadzenia.

+  Aby wylaczy¢ urzadzenie, nacisna¢ czerwony przycisk
wigcznika (9 ).

OSTRZEZENIE: Zawsze wylaczaé narzedzie
po zakonczeniu pracy i przed wyjeciem wtyczki
zasilania.

POPYCHACZ (RYS. A)

Uzywac tylko popychacza dostarczonego przez producenta.

¢ Popychacz (11) zapewnia odpowiednig odlegtos¢ reki od
ostrza.

¢ Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego lub przecigtego
popychacza. Uszkodzony popychacz moze peknac
i spowodowac zeslizgnigcie si¢ reki na ostrze.

4 Reczne wsuwanie matych elementéw obrabianych
zwieksza ryzyko odniesienia obrazen. Zaleca sie
uzywanie popychacza. Trzymac rece z dala od ostrza.

Zawsze przechowywac popychacz w jego schowku, gdy nie

jest w uzytku.




PRZYCISK OCHRONY PRZED PRZECIAZENIEM/ ( B
RESETOWANIA (RYS. K)

Ta strugarka jest wyposazona w przycisk ochrony przed
przecigzeniem/resetowania (10), ktéry automatycznie sie
uruchomi i spowoduje wytaczenie strugarki, jesli dojdzie

do przecigzenia silnika z powodu nieprzerwanego strugania
z wysokim obcigzeniem.

Ochrone przed przecigzeniem mozna zresetowaé wytacznie .

recznie po pozwoleniu strugarce na odpowiednie ostygniecie. 0 O
Odczekac 15 - 30 minut.

Jedli dojdzie do wigczenia ochrony przed przecigzeniem:
¢ Przestawi¢ wigcznik w potozenie wytaczone (O).

o Podniesé sanie i wyciagnat deske. SYSTEM ZAPOBIEGAJACY ODSKAKIWANIU (RYS. 2)

¢ Po uptywie 15-30 minut zresetowa¢ ochrong przed Ta strugarka jest wyposazona w system zapobiegajacy
przeciazeniem, wciskajac przycisk resetowania (10) obok  odskakiwaniu (43), zapobiegajacy cofaniu sie materiatu
wigcznika. Styszalne klikniecie wskazuje na zresetowanie  podczas jego strugania.
ochrony przed przecigzeniem. Po zresetowaniu przycisku i i L
narzedzie mozna uruchomié i obstugiwaé normalnie. Sposob sprawdzania systemu zapobiegajacego

¢ Jesli silnik ostygt, przycisk pozostanie wcisniety. odskakiwaniu

. Za pomoca korby podnie$¢ sanie w gorne potozenie,
PODZIALKA GLEBOKOSCI USUWANIA MATERIALU sprawdzi¢ wszystkie 22 elementy systemu zapobiegajacego
(RYS. L) odskakiwaniu, aby upewnic sie, ze ich orientacja jest spojna,
Strugarka jest wyposazona we wskaznik usuwania materiatu oraz 26 54 nisko 2 przodu | wysoko z tyl.
(8). Stuzy on do wskazywania iloci drewna, ktora zostanie
usunieta w jednym przejéciu z saniami ustawionymi PODSTAWY STRUGANIA

na biezacej wysokosci.

\%D
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Wiasciwa technika strugania

ABY UZYC PODZIALKI GLEBOKOSCI USUWANIA OSTRZEZENIE: NIE WLACZAG NARZEDZIA
MATERIALU A Z MATERIALEM JUZ WLOZONYM POD SANIE.
2 OSTRZEZENIE: Podczas pierwszego ODCZEKAC, AZ WALKI | GLOWICA TNACA

strugania z uzyciem nowego narzedzia zaleca UZYSKAJA PELNA PREDKOSC PRZED
sie, aby glebokos¢ pierwszego ciecia byla PODANIEM MATERIALU DO MASZYNY.

ustawiona na ponizej 1,5 mm.

+ Dopilnowa¢, aby drewno lezato ptasko, przylegajac Aby strugaé materiat

do podstawy strugarki.
Jesli materiat zostanie wiozony pod katem, odczyt moze Strugarka dziata najlepiej z surowcem drzewnym, ktory
by¢ niedoktadny. posiada co najmniej jedna ptaskag powierzchnie.

¢ Zapomoca korby opuszczac sanie na materiat, az belka  Jeg|i obie strony obrabianego elementu sa szorstkie
usuwania materiafu dotknie drewna. Bedzie widac, jak i nieréwne, uzy¢ strugarki wyrowniarki, aby uzyskac jedna,

czerwona strzatka zacznie poruszac sig do gory podziatki,  powierzchnie ptaska,

wskazujac ilos¢ materiatu do usuniecia z saniami na tej o o ) )

Wwysokosci. Caly czas zapewnia¢ odpowiednie podparcie obrabianego

X h o e s ST elementu. Maksymalna gtebokos¢ strugania, jaka strugarka

. Regulpvyac wysokgsc san, az zadana glebokos¢ cigcia moze uzyskaé w jednym przejsciu, to 3,2 mm (1/8)
pqayw 3|e’na podIZ|a+ce. i [w przypadku materiatu o szeroko$ci ponizej 152 mm (6”)].

¢ Wyciagnat materiat spod san. Nigdy nie podejmowa préb modyfikacji strugarki w celu

¢ Wigczy¢ narzedzie i podawa¢ materiat w gtowice tnaca. wykonywania glebszego strugania.

Postepowac zgodnie z wytycznymi dotyczacymi gtebokosci/
szerokosci strugania podanymi w Tabeli A, aby uzyskac¢
najlepsze rezultaty.




+ Opusci¢ sanie na zadang wysoko$¢ dla pierwszego
przejscia.
+  Wigczy¢ narzedzie i podawa¢ materiat w watki podajace.
+  Sprawdzi¢ ukonczone ciecie i ustawi¢ sanie
na odpowiednia wysoko$¢ do nastepnego przejscia.

Patrz Rozwigzywanie problemow na koricu tego rozdziatu,
aby uzyska¢ wigcej informacji.

OSTRZEZENIE: Nie ustawiaé ciata miedzy
obrabianym elementem a nieruchoma konstrukcja,

gdy materiat jest wyprowadzany z narzedzia.
Moze doj$¢ do obrazen ciata iflub uszkodzenia

obrabianego elementu.

OSTRZEZENIE: To narzedzie jest przeznaczone
wytacznie do strugania drewna.

Nie probowa¢ struga¢ materiatow innych niz
drewno.

OSTRZEZENIE: Sprawdzié i upewnié sie, czy
obrabiany element jest wolny od resztek metalu
przed rozpoczeciem strugania. Jesli rozpoczeto
struganie obrabianego elementu, w ktory wbite
sg metalowe elementy, niezwtocznie zatrzymaé
maszyng i sprawdzic, czy konieczna jest
wymiana ostrzy i skontaktowac sig z najblizszym
serwisem w celu uzyskania pomocy w razie
potrzeby.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie strugaé
drewna o dtugosci ponizej 304,8 mm (127).

OSTRZEZENIE: Struga¢ wylacznie drewno
wolne od ciat obcych, bez luznych sekéw

i z jak najmniejszq liczbg sekéw. Nie strugaé
drewna silnie odksztatconego, skreconego,
z licznymi sekami lub wygietego w tuk.

> B

OSTRZEZENIE: Nie podawa¢ drewna w poprzek
A wiokien drewna, tylko zawsze podawac drewno
w kierunku zgodnym z kierunkiem wiokien drewna.
UWAGA: Aby uzyskac najlepsze rezultaty, struga¢ obie
strony obrabianego elementu do uzyskania zadanej grubosci.
Na przyktad, jesli konieczne jest usuniecie 3,2 mm (1/8”)
z obrabianego elementu, usuna¢ 1,6 mm (1/16”) z kazdej
strony. Pozwoli to nie tylko na réwnomierne wyschniecie
obrabianego elementu z obu stron, ale réwniez pozwoli
uzyskac dokfadniejsze ciecie.
UWAGA: Zawsze struga¢ w kierunku zgodnym z kierunkiem
wiokien drewna. Struganie materiatu o szerokosci ponizej
19,0 mm (3/4”) nie jest zalecane. Jesli konieczne jest
struganie waskiego materiatu, potaczy¢ elementy ze sobg
i strugac je jako jeden szeroki element, kiedykolwiek to
mozliwe.

Minimalna/maksymalna szeroko$é/wysokos¢/
gtebokos¢

UWAGA: Zawsze struga¢ w kierunku zgodnym z kierunkiem
wiokien drewna. Caty czas zapewnia¢ odpowiednie podparcie
obrabianego elementu. Struganie materiatu o szerokosci
ponizej 3/4” (19 mm) nie jest zalecane. Jesli konieczne jest
struganie waskiego materiatu, potaczy¢ kilka elementow ze
soba i strugac je jako jeden szeroki element, kiedykolwiek
to mozliwe. Maksymalna gtebokos¢ strugania, jaka,
strugarka moze uzyskac w jednym przejsciu, to 1/8” (3 mm)
[w przypadku materiatu o szeroko$ci ponizej 3" (76 mm)].
Nigdy nie podejmowac prob modyfikacji strugarki w celu
wykonywania gtebszego strugania. Postepowa¢ zgodnie

z wytycznymi dotyczacymi gtebokosci/szerokosci strugania
podanymi w Tabeli A na stronie 29, aby uzyska¢ najlepsze
rezultaty.

WCIECIA NA KONCACH

Jesli niepodparty koniec materiatu opadnie w strone
podtogi, powodujac podniesienie przeciwnego konca i jego
wprowadzenie do glowicy tnacej, moze doj$¢ do powstania
wcie¢ na koncach.

ABY UNIKAC TAKICH WCIEC

Podawac obrabiany element do strugarki tak, aby byt poziomy
i caly czas przylegat ptasko do podstawy.

Utrzymywac dtugie obrabiane elementy poziomo przez catg
operacje strugania, odbierajac lub tapiac” je od tytu strugarki.

OSTRZEZENIE: Nie ustawiaé ciata miedzy
obrabianym elementem a nieruchoma konstrukcja,
gdy materiat jest wyprowadzany z narzedzia.
Moze doj$¢ do obrazen ciata i/lub uszkodzenia
obrabianego elementu.

>

DREWNO SKRECONE, WKLESLE | WYGIETE
W LUK

Jesli obie strony materiatu sg bardzo nieréwne lub materiat
jest skrecony, wklesty lub wygiety w tuk, strugarka moze nie
zapewni¢ uzyskania oczekiwanych rezultatow. Najlepiej,

aby przynajmniej jedna powierzchnia/strona obrabianego
elementu byta ptaska przed rozpoczeciem strugania.
Strugarka gruboscidéwka pracuje najlepiej z materiatem, ktory
przeszedt przez strugarke wyréwniarke w celu uzyskania
jednej ptaskiej powierzchni. Jeli nie ma sig przynajmniej
jednej ptaskiej powierzchni lub nie dysponuije strugarka,
wyrowniarka, zapoznac sie z ponizszymi zaleceniami:

-
(3,



Struganie skreconego drewna (rys. M-0)

A

Struganie lekko skreconego materiatu (rys. M):

OSTRZEZENIE: skrecone drewno moze zatkaé
strugarke grubo$ciowke. Jesli dojdzie do zatoru,
wytaczy¢ zasilanie, odfaczy¢ zasilanie i unies¢
sanie, aby zwolni¢ materiat z gtowicy tnacej.

Struga¢ obie strony na przemian, az do uzyskania zadanej
grubosci.

Aby strugac wkleste drewno (rys. N)

Aby uzyskac najlepsze mozliwe wyniki z wklestym
(miseczkowatym) drewnem:

Przecigé materiat wzdtuznie posrodku i struga¢ dwa oddzielne
elementy.

UWAGA: Cigcie wzdtuzne materiatu zmniejsza natezenie
wygiecia miseczkowatego i pozwala maszynie uzyska¢
najlepsze rezultaty. Wiecej materiatu bedzie musiato by¢
usuniete w przypadku wklestego drewna, aby uzyskac zadang
grubosé¢, w poréwnaniu do normalnej deski.

Jesli ciecie wzdtuzne materiatu nie jest mozliwe:

Struga¢ jedna strong materialu, az bedzie ptaska, a nastepnie
strugac przeciwna strone, az bedzie ptaska (patrz rys. O).
UWAGA: Nie odwracac deski tam i z powrotem miedzy
poszczegolnymi przej$ciami zgodnie z ogélnymi zaleceniami
dotyczacymi kierunku strugania.

Aby struga¢ drewno wygiete w tuk (rys. P)

Watki podajace i gtowica tnaca w strugarce wypchng tukowatg,
cze$¢ z materiatu podczas jego podawania. Kiedy materiat
opusci strugarke, nacisk watkow i glowicy tnacej zostanie
zwolniony, pozwalajac drewnu odskoczy¢, jak sprezyna,

z powrotem do ksztattu fukowego. Aby prawidtowo usunaé
wygiecie, uzy¢ wyrowniarki.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia STANLEY odznaczajq sie duzg trwatoscig

uzytkowa i prawie nie wymagajg konserwacji. Aby dtugo

cieszy¢ sie wtasciwg pracg urzadzenia, nalezy odpowiednio

o nie dba¢ i regularnie je czysci¢.

¢ Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia
za pomoca miekkiej szczoteczki lub suchej ciereczki.

¢ Regulamie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny. Nie uzywa¢ srodkow czyszczacych Sciernych
ani zawierajacych rozpuszczalniki. To narzgdzie nie jest
przeznaczone do serwisowania przez uzytkownika. Jesli
pojawig sie problemy, skontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem.

REGULARNA KONSERWACJA

1. Regularnie sprawdza¢ narzedzie pod katem uszkodzen
lub uszkodzonych czesci.

2. Czysci¢ narzedzie z pylu i resztek ze strugania
drewna nagromadzonych we wszystkich dostepnych
miejscach strugarki.

3. Wytrze¢ watki podajace i odbiorcze.

4. Oczyscic stot podstawy. Lekkie nawoskowanie pomoze
w przejéciu drewna przez strugarke.

5. Oceni¢ ostro$¢ ostrzy. W razie potrzeby dokonac
wymiany.

6. Zmierzy¢ kalibracje, sprawdzic kalibracje wskaznika

grubosci i kalibracje blokady gtowicy.

Sprawdzi¢ szczotki pod katem zuzycia i wymieni¢ w razie

potrzeby.

WYMIANA OSTRZY (RYS. Q-U)

OSTRZEZENIE: uzywac wytacznie ostrzy
przeznaczonych do tej maszyny.

~

OSTRZEZENIE: Podczas wymiany ostrzy nalezy
nosi¢ rekawice ochronne z uwagi na ostre
krawedzie. Urzadzenie STP18 jest wyposazone
w gtowice tnaca, w ktorej zamontowane sg,

dwa ostrza. W celu uzyskania nowych ostrzy
nalezy skontaktowac sie z firma STANLEY lub
autoryzowanym punktem serwisowym.

OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie.

Po ponownym ostrzeniu grubos¢ ostrza nie moze
spas¢ o wiecej niz 3 mm ponizej oryginalnej
grubosci. Jesli grubo$¢ ostrza zmniejszyta

si¢ 0 ponad 3 mm, ostrze nalezy wymieni¢.

Ostrza mozna ponownie naostrzy¢ pod katem 42°.

DEMONTAZ OSTRZY (RYS. Q-U)

1. Ustawi¢ gteboko$¢ cigcia na okoto 75 mm.
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2. Poluzowac $ruby (24), a nastepnie obrdci¢ adapter
odsysania pytu (18).

3. Wykreci¢ dwie $ruby z tbem sze$ciokatnym (29)
(rys. Q) i ostroznie wyjac tace na narzedzia (21) w celu
odstonigcia ostrzy.

4. Ostroznie obraca¢ glowice thacq (34) (rys. T), az
pierwsze ostrze bedzie widoczne.

5. Poluzowac¢ siedem $rub mocujacych ostrze (30), (32)

(rys. R) za pomocag dostarczonego klucza.
6. Wyja¢ ostrze z gtowicy tnacej w celu jego naostrzenia lub
wymiany.




7. Nacisna¢ dzwignie blokady gtowicy tnacej (33) (rys. S)
i powoli obréci¢ gtowice tnaca w celu umozliwienia
wymontowania drugiego ostrza.

OSTRZEZENIE: Dopilnowaé, aby ostrza tnace
byly prawidtowo wyregulowane. Nie pozwalag¢,

WYMIANA OSTRZY (RYS. R-U)
A aby ostrza wystawaly z glowicy tnacej o wigcej niz
1,1 mm.

UWAGA: Przed zamontowaniem ostrza upewni¢ sie, ze
glowica thaca i ostrze nie sg zanieczyszczone, w razie
potrzeby oczyscic je.

1. Ustawi¢ gtowice tnaca (34), jak pokazano na rysunku T.
2. Umiescic ostrze w gtowicy tnacej i upewni¢ sie, ze teb
$ruby regulacji wysokosci (31) (rys. T) jest osadzony

w szczelinie ostrza.

Poluzowac lekko siedem $rub (30), (32) (rys. R) zacisku
ostrza, aby umozliwi¢ regulacje wysokosci ostrza.
Umiesci¢ wskaznik (16) (rys. T) na glowicy tnacej, jak
najblizej $ruby regulacji wysokosci (31) pozostawiajac
miejsce na ruch klucza imbusowego.

Obraca¢ $rube regulacji wysokosci (31) za pomoca
klucza imbusowego, az koricowka ostrza dotknie
wskaznika (16) (rys. U). Powtorzy¢ procedure dla drugiej
Sruby regulacji wysokosci. Sprawdzi¢, aby upewnic sie,
ze wysoko$¢ ostrzy jest rowna. W razie koniecznosci
powtdrzy¢ te procedure.

Dokreci¢ dwie $ruby mocujace na koricach (32) (rys. R)
momentem 8,0 Nm.

Wymontowa¢ wskaznik i dokreci¢ pie¢ $rodkowych $rub
mocujacych (30) (rys. R) momentem 8,0 Nm.

Nacisna¢ dzwignie blokady gtowicy tnacej (33) (rys. S)

i powoli obréci¢ glowice thacg w celu umozliwienia
wymontowania drugiego ostrza zgodnie z opisang
powyzej procedurg.

INSTALACJA TACY NA NARZEDZIA (RYS. Q)

Aby zainstalowac tace na narzgdzia po wymianie ostrzy,
przykreci¢ dwie $ruby (29) momentem 1,2 - 2,4 Nm.
Dopilnowa¢ rowniez, aby zapiecia oznaczone kétkiem zostaty
zamontowane pod obudowa silnika.

WYMIANA PASKA ROZRZADU (RYS. Y-Y4)

Poluzowac i wykreci¢ $rube z tbem stozkowym Scietym
M6 x 12 (22).

Zdemontowa¢ uchwyt regulacji gtowicy tnacej (1).
Wykreci¢ cztery $ruby z tbem stozkowym $cietym (36)
z gérnego panelu (37) strugarki.

Unie$¢ panel boczny (38) (umieszczony na boku
uchwytu regulacji gtowicy tnacej), wyjmujac go ze
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szczeliny w podstawie, po czym zdja¢ panel boczny (38)
z maszyny.

¢ Odcig¢ stary pasek rozrzadu (39) nozyczkami (42) (nie
dotaczone) i usunag¢ go.
¢ Zalozy¢ najpierw nowy pasek rozrzadu (39) na gorne koto

pasowe (40), zaktadajac rowki na gome koto pasowe
zgodnie z rys. Y3.
¢ Przeprowadzi¢ pasek na dolne koto pasowe (41),
po czym, z rowkami zaczepionymi na dolnym kole
pasowym, obrdci¢ dolne koto pasowe zgodnie ze
wskazowkami zegara. Utrzymywac nacisk na krawedz
paska, aby rowki pozostawaty zaczepione na gérnym kole
pasowym.
Dalej naciskac¢ na bok paska i obraca¢ dolne koto
pasowe, przeskakujac paskiem dalej, zaktadajac go
na kota pasowe.
Wszystkie rowki paska powinny by¢ zaczepione
w koncowym pofozeniu pokazanym na rys. Y4 i kota
pasowe powinny obracac sig¢ ptynnie i bez oporu.
Zalozy¢ na miejsce ostone paska, panel boczny i panel
gérny. Nie dokreca¢ $rub za mocno.
UWAGA:
Instalacja paska nie wymaga uzycia narzedzi. Uzycie
wkretaka lub innego narzedzia w celu podjecia préby
podwazenia lub naciggniecia paska moze spowodowaé
uszkodzenie paskdw i ostatecznie zniszczenie nowego paska.
A demontazem akcesoriow wytaczy¢ narzedzie
i odtaczy¢ je od zrédta zasilania.

1. Zdja¢ korek kontrolny szczotek (35).
2. Wyciagna¢ zespdt szczotek.

SPADKI NAPIECIA

Prad rozruchowy moze powodowac krotkie spadki napiecia.
W niekorzystnych warunkach zasilania moze to wptywa¢
na inne urzadzenia. Jesli impedancja uktadu zasilania jest
nizsza od 0,11 Q, prawdopodobienstwo wystepowania
zaktocen jest niskie.

>
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OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko zranienia,
przed przystapieniem do regulaciji lub montazem/

0 Smarowanie
| | To narzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

@ Czyszczenie

-
-~



OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie
zabrudzenia wokot otwordw wentylacyjnych,
przedmuchac obudowe suchym powietrzem

w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony oczu

i respiratora z atestem podczas wykonywania tej
CZynnosci.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie wolno uzywaé
rozpuszczalnikow ani innych agresywnych
$rodkéw chemicznych do czyszczenia cze$ci
narzedzia niewykonanych z metalu. Chemikalia
moga ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano
wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki
zwilzonej wodg i tagodnego mydta. Nie pozwoli¢,
aby do $rodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy
nie zanurza¢ zadnej cze$ci narzedzia w cieczy.
Aby utrzymaé BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC,
naprawy, kontrole i wymiany szczotek oraz wszelkie czynnosci
konserwacyjne lub regulacje nalezy wykonywa¢ w centrum
serwisowym STANLEY, zawsze z uzyciem czesci zamiennych
Stanley.

A

Akcesoria opcjonalne

A

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria inne

niz oferowane przez STANLEY nie zostaty
przetestowane w potaczeniu z tym produktem,
uzytkowanie takich akcesoriéw w potaczeniu

z tym narzedziem moze byc¢ niebezpieczne. Aby
ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata, w potaczeniu
z tym produktem nalezy stosowac jedynie
akcesoria zalecane STANLEY.

Aby uzyskac wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach,
prosze skontaktowac sie ze sprzedawca.

Ochrona $rodowiska

Selektywna zbidrka odpadéw. Tego produktu
nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami
mmm= 7 gospodarstw domowych.

Gdy okaze sie, ze konieczna jest wymiana posiadanego
produktu STANLEY lub nie bedzie si¢ go wiecej uzywac, nie
nalezy wyrzucac go razem ze $mieciami z gospodarstwa
domowego. Prosze przekaza¢ produkt do oddzielnego
recyklingu.

(»7. Selektywna zbiorka zuzytych produktow i opakowan

(7 pozwala na powtdrne wykorzystanie uzytych
materiatow. Powtdrne uzycie materiatow pomaga
chroni¢ $rodowisko naturalne przed zanieczyszczeniem
i zmniejsza zapotrzebowanie na surowce.

Uwagi

W firmie STANLEY stosujemy polityke ciagtego doskonalenia
naszych produktéw, dlatego zastrzegamy sobie prawo
do zmiany danych technicznych produktu bez uprzedzenia.

Standardowe wyposazenie i akcesoria moga sie rézni¢
w zaleznosci od kraju.

Dane techniczne produktu moga rozni¢ si¢ w zaleznosci od
kraju.

Kompletna gama produktowa moze nie by¢ dostepna we
wszystkich krajach.

Skontaktowac sie z najblizszym sprzedawca STANLEY, aby
uzyskac informacje na temat dostepnosci asortymentu.

Informacje dotyczace serwisowania

STANLEY oferuje sie¢ firmowych i/lub autoryzowanych
serwisow w catym kraju. We wszystkich serwisach STANLEY
zatrudniony jest przeszkolony personel, ktory zapewnia
klientom sprawng i niezawodng obstuge serwisowa,
elektronarzedzia. Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz
porady technicznej, naprawy lub oryginalnych, fabrycznych
cze$ci zamiennych, skontaktuj sie z najblizszym punktem
STANLEY.

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym

i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i $rodowiska naturalnego skutkow, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015

r. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym,
wynikajacych z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych
ubstanciji, mieszanin oraz czesci sktadowych oraz
niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu,
takich jak skazenie $rodowiska na skutek przedostania si¢
niebezpiecznych substancji do gleby lub wéd gruntowych.

DANE TECHNICZNE

Przeno$na strugarka grubosciéwka do duzych

o STP18

obcigzen
Qs

Napiecie Vorag zmiennego 230
Czestotliwos¢ Hz 50
Moc elektryczna w 1800
Obroty bez obcigzenia/znamionowe min”* 10000
Predko$¢ posuwu m/min 79
Wysokos¢ ciecia (maks.) mm(") 152 (6)
Szeroko$¢ strugania (maks.) mm(") 318 (12,5)
e SR e T ) 2at
Cigzar kg 27




Wartosci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe

przyspieszen) zgodnie z EN61029:

Lpy (poziom emisji cisnienia akustycznego)  dB(A) 90

Ly (poziom mocy akustycznej) dB(A) 100

K (niepewnos¢ dla danego poziomu dB(A) 3
dzwigku)

Deklaracja zgodnosci WE

Dyrektywa maszynowa

Przenos$na strugarka grubosciowka do duzych
obcigzen
STP18

STANLEY oswiadcza, ze produkty opisane w czesci Dane
techniczne sg zgodne z nastepujacymi przepisami:

2006/42/EC, EN61029-1:2009 +A11:2010, EN61029-2-3:2011.

Produkty te sa réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/
UE oraz 2011/65/UE. Aby otrzyma¢ wigcej informacji, nalezy
skontaktowac sig z firma STANLEY pod adresem podanym
ponizej lub na koncu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci

w imieniu STANLEY.

Pizsih Lupabuck

Patrick Diepenbach

General Manager, Benelux
STANLEY,

Egide Walschaertsstraat 14-18
2800 Mechelen, Belgia
25.08.2022

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Ustawa ,,SUPPLY OF MACHINERY (SAFETY)
REGULATIONS 2008”

UK
CR

Przenos$na strugarka grubosciowka do duzych
obcigzen
STP18

Firma STANLEY o$wiadcza, ze produkty opisane pod ,dane
techniczne” sg zgodne z nastepujacymi przepisami:
Ustawa ,Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008,
S.1. 2008/1597” (wraz ze zmianami), EN61029-1:2009
+A11:2010, EN61029-2-3:2011

Te produkty sg zgodne z nastepujacymi regulacjami prawnymi
Wielkiej Brytanii

Ustawa ,Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016,
S.1.2016/1091” (wraz ze zmianami).

Ustawa ,The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012, S.I. 2012/3032" (wraz ze zmianami).

Aby otrzymac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie

z firmg STANLEY pod adresem podanym ponizej lub na koricu
instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci

w imieniu STANLEY.

Sty

Ed Higgins

Director - Consumer Power Tools
STANLEY UK,

270 Bath Road, Slough
Berkshire SL1 4DX

Anglia

25.08.2022
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Problem Prawdopodobne przyczyny Rozwigzanie
Weciecia na koficach * Tepe ostrza tnace. * Wymienic¢ lub obrdci¢ ostrza tnace.
obrabianego elementu. + Nieprawidtowe oparcie obrabianego |+ Opiera¢ elementy materiatu na catej
materiatu dtugosci podczas ich podawania
do strugarki.
* Narzedzie nie jest solidnie * Dokreci¢ sruby mocujace.
przymocowane.
Rozerwane wiékna. * Zbyt gtebokie ustawienie ostrza. * Zmniejszy¢ gtebokos¢ ciecia.

* Obrabiany element podawany
niezgodnie z kierunkiem widkien.

* Najpierw wprowadzi¢ drugi koniec deski.

* Tepe ostrza tnace.

* Wymieni¢ lub obrdci¢ ostrza tnace.

Postrzepione/szorstkie
drewno.

* Wysoka wilgotnos$¢ drewna.

* Osuszy¢ drewno przed struganiem.

* Tepe ostrza tnace.

* Wymieni¢ lub obrdci¢ ostrza tnace.

* Zbyt gtebokie ustawienie ostrza.

* Zmniejszy¢ gtebokos¢ ciecia.

* Btedna predkos$¢ posuwu.

* Sprawdzi¢, czy zasilanie jest odpowiednie.
Sprawdzi¢ kabel zasilajacy i wtyczke
pod katem uszkodzen. Sprawdzi¢ stan
szczotek silnika.

Nieréwna gtebokos¢ ciecia.

» Zespot glowicy tnacej nie jest
ustawiony poziomo w stosunku
do powierzchni strugarki.

Zleci¢ serwisowanie w serwisie
autoryzowanym.

* Niestabilny nacisk sprezyny watka.

Zleci¢ serwisowanie w serwisie

autoryzowanym.
* Nieréwnomierne zuzycie watka * Zleci¢ serwisowanie w serwisie
podajacego. autoryzowanym.

Grubos¢ deski niezgodna ze
wskazaniem na podziatce
gtebokosci.

* Bfednie ustawiona podziatka
gtebokosci.

Wyregulowa¢ podziatke gtebokosci.

* Zanieczyszczony stot strugarki.

Oczysci¢ i nawoskowac stot strugarki.

Utrudniona regulacja gtowicy
tnacej.

* Zanieczyszczone wrzeciono
podnoszace.

Oczysci¢ i nasmarowac wrzeciono.

o Zuzyty fancuch.

Zleci¢ serwisowanie w serwisie
autoryzowanym.

Urzadzenie nie uruchamia sie.

* Brak podtaczenia do zasilania.

Sprawdzi¢ zrodto zasilania.

* Przepalony obwdd.

Wymieni¢ bezpiecznik, zresetowac
wylacznik lub zadzwoni¢ po elektryka.

« Usterka silnika.

Zleci¢ serwisowanie w serwisie

autoryzowanym.

* Luzny przewdd. o Zleci¢ serwisowanie w serwisie
autoryzowanym.

* Usterka wiacznika. o Zleci¢ serwisowanie w serwisie
autoryzowanym.

* Silnik jest przeciazony.

Nacisna¢ przycisk resetowania.

Przerwanie pracy.

* Przeciazenie narzedzia.

Zmniejszy¢ obciazenie.

* Przeciazenie obwodu.

Zasila¢ w obwodzie oddzielnym od
innych urzadzen lub silnikéw lub
podiaczy¢ do obwodu z odpowiednimi
parametrami natezenia.

Glowica tnaca nie
opuszcza si¢ w celu strugania
materiatu.

 Ustawienie blokady gtowicy
za wysokie.

* Opuscic ustawienie blokady gtowicy.




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujq bardzo wysokg
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sa usterki produktu spowodowane
wadami produkeyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwiazane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usunieciawady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych cze$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
Sciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkoéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktdre byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kto-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci
nie obejmuja prawa klienta do domagania sie zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mos$ciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma.fixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(¢2> Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakézky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jétallas uj hatarideje munkalapszam oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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